Maria Esther Regueiro y Roberto Lopez,
propietarios de Ganaderia Xuana SC
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Tras quince meses de trabajo con ordeno
robotizado, en la Ganaderia Xuana SC, de
Lugo, estan logrando muy buenos resultados
en cuanto a flujos y velocidad de ordeno,
produccién, ordenos por vaca y dia, tiempo
de colocaciéon de pezoneras y rendimientos
con el robot.

Conocemos de la mano de Roberto Lopez
Rivas, propietario de la explotacion, todas
las claves de este éxito.

Explotacion: Ganaderia Xuana SC
Localizacién: Lugo

Animales en total: 115

Vacas en ordeno: 63

Media de ordeios: 3

Media de produccion: 40,9 litros/vaca/dia
Grasa: 3,70 %

Proteina: 3,35 %

RCS: 170.000 cél./ml
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no de los datos clave para la conse-

cucién de buenos rendimientos en

el robot de ordenio es el resultado de
los flujos. En este caso, las vacas de Ganade-
ria Xuana SC estén alcanzando flujos altos,
con un promedio de mas de 3 kg/minuto.

Para ello, Lopez Rivas afirma que “es el
resultado de varios aspectos. La genética es
fundamental. Contar con buenas ubres, bue-
na colocacién de pezones y alta velocidad
de ordeno hace que el tiempo de estancia
en el box sea inferior. El manejo también es
importante, no es bueno masificar el robot
para que los animales no duden en entrar y
no lleguen con muchos litros. Asi, las vacas
se sienten mds comodas y tienen un mejor
flujo de leche. Por tltimo, es destacable la
rutina seguida por el robot, pues una buena
estimulacion hace que el ordeno sea mucho
mds rapido”.

Otra de las cifras destacables en Ganaderia
Xuana SC es el promedio de leche extraida
por vaca y ordeno, que esta en torno a los
13 0 14 kg. La buena gestién del rebano es
uno de los secretos para que las vacas no va-
yan muy sobrecargadas de leche al ordefo y
se logre aumentar su confort diario.

Ademads, Ganaderia Xuana SC cuenta con
puertas de preseleccion y postseleccion, con
las que el robot puede separar automética-
mente a las vacas con necesidades especia-
les. La puerta de preseleccién permite que la
vaca esté en el establo, comiendo, bebiendo
o0 acostada, cuando ella quiera, y facilita su
paso al robot solo en caso de tener permiso
de ordeno. En este sentido, Roberto Lépez
destaca que “las principales ventajas de esta
preseleccion son dos: evitar pérdidas de
tiempo provocadas por animales que no tie-
nen permiso de ordeno y solo entran para
comer concentrado y poder meter en la sala
de espera a los animales jévenes, que necesi-
tan ayuda durante su aprendizaje”.

200 ORDENOS AL DiA

Actualmente ordenan 63 vacas con una
media de mds de 3 ordenos por vacay dia,
un total de unos 200 ordenos al dia en este
robot, un dato que no es puntual si anali-
zamos la trayectoria de meses anteriores.
La cifra solo varfa en determinadas fechas
debido a factores como un menor nimero
de vacas en ordeno (gréfica 2).

A la hora de dar permisos de ordeno, Lopez
Rivas diferencia entre vacas adultas y vacas de
primer parto: “A los animales adultos les limita-
mos la entrada a dos ordenos diarios los prime-
ros dias y después, segin la produccion, ajus-
tamos hasta un maximo de cinco entradas.
A las vacas de primera lactacion les permiti-
mos el ordeno las veces que quieran hasta los
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cuatro meses de lactacién, con un maximo
de cinco entradas al dia, para estimular la
glandula mamaria. A partir del cuarto mes
lo hacemos segtin la produccién. En ambos
casos realizamos correcciones por grupos de
ordeno semanalmente”.
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ORDENO EN MENOS DE 5 MINUTOS
El tiempo de ordeno esta entre 4 y 5 minu-
tos por ordeno (grafica 3). Este tiempo com-
prende desde que se detecta flujo en el orde-
no hasta la retirada de las pezoneras.



Ademas del tiempo de ordeno propia-
mente dicho, el sistema proporciona datos
sobre otros tiempos (gréfica 4).

¢ El tiempo de colocaciéon se considera
desde que la vaca entra al box hasta que
el juego de ordeno estd colocado y ex-
trae los primeros chorros.

En este caso la media de los tltimos dias
estd en torno a los 30-40 segundos (de 0,5
a 0,7 minutos x 60 segundos/min). Duran-
te este tiempo el juego de ordeno sale de
su posiciéon de CIP —donde hace desin-
feccién entre una vaca y la siguiente-,
realiza el movimiento de colocacién por
pezon, la limpieza del pezén —opcional-
mente con uso de predipping—y secado
y la deteccién de flujo y extraccién de
primeros chorros.

¢ El tiempo total de estancia en box es el
tiempo que transcurre desde que la vaca
es identificada por el robot hasta que la
vaca sale y el box tiene la puerta abierta
para el acceso del siguiente animal. En la
gréafica 4 vemos como el dia 4 de mayo
este tiempo en Ganaderfa Xuana SC fue
de 6,1 minutos, es decir, 6 minutos y 6
segundos.
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Los factores que delimitan el tiempo total
de estancia en el box son los siguientes: el
tiempo de colocacién, el tiempo de ordeno, el
flujo de los animales y los kg de concentrado
de alimentacién en box. En cuanto a este l-
timo aspecto Roberto Lépez subraya que “los
primeros dias de lactacién asignamos unos
2,5 kg de concentrado por dia y luego vamos
incrementando la cantidad progresivamen-
te en funcién de los dfas y de la cantidad de
leche producida por cada vaca. A dia de hoy
estamos en 5 kg de concentrado por vaca y
dfa de media”.

Las claves para un buen funcionamiento
de las granjas robotizadas pasan por una
correcta alimentacién, un buen control de
la salud animal y una adecuada gestién del
ordeno, tres aspectos que cumple Ganaderfa
Xuana SC utilizando las herramientas bésicas
de GEA: “Trabajo diariamente con FarmView
para gestionar el robot, comprobar las es-
tadisticas de los ordenos o ver los posibles
atrasos y con los CowScout para controlar
los tiempos de ingesta, rumia y descanso de
los animales, pardmetros que nos permiten
atajar posibles trastornos de salud lo antes
posible”. La combinacién de ambas aplica-
ciones facilita una gestién del rebano cada
vez mas eficiente y rentable.

FarmView, control remoto
del rebano
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